


XEIPIETHPIA EYEKEYHE 

Nepiorpop1Kóç AiaKóTTnS 
EITpÉTTEI TNV TTÀoDynan oTo uEVOÚ TWV pUeuíoEwV. 
H Oé¡n TOU õiaKÓTTN UTOðUKVEÍETaI J[ TO BÉAoG. 

ON 
OFF 

OFTEN HOW 

ON: H oUOKEUÝ EÍVaI OE A[ITOUpyía 
OFF: H oUGKEUÝ EÍVai amEVEpyoTTOINUÉVN 

SET CLOCK: Pú@uion TpÉYOUGaG úpas 
START TIME: Puêuian évaplns TroTÍOHaTOS 
HOW LONG: Pu@yion öiápKEIas noTÍGHaTOS 

HOW OFTEN: Pu@uion ouyvórFTas TTOTÍOYATOS 

+ 

ONOT 
MOH 

IAhKTpa Pulpígewv I AEToupyiúv 

DELAY 

OK 
MANUAL 

IADKTpo +: Aúghon Xpóvou 
DELAY: MEiwon XpóvoU / AvaßoÀD TioTÍLaros 

OK/MANUAL: Em1ßeßaiíwon / X[ipoKÍVnTn évapBn 



O0ONHLCD 

Zrnv o8óvn Kará tnv A[ITOUpyía avaypápovTa1: 
1)nwpa auTÝ TNV OTIyuD 
2) o urTOÀEITóuEVOS XPÓvos JÉxp TO ETTÓEEVO TTÓTI åa 
3)norá®un TnS UTaTapías 

4) av TrpayuaToTTOIEÍTaI TTÓTIGUa 
5) av éX[I ETIÀEYcí n yEipoKivnTn Évapgn 
6) av éy[I eTTIÀEVEIn avaßoAD TroTÍoyaTos 

2 

NOW DELAY 
START TIME MANUAL 

4) 3 5 

NEXT 
START 

DAY 
HRS 
MIN 
AM 

HOW LONG HOWOFTEN 

PM 

DAY 
HRS 
MIN 

O1[VõEI�EIG STARTTIME, HOW LONG, HOW OFTEN 
EQaviÇovTai kaTa rnv õIápkEIa TWV Pubuioswv. 



AEITOYPrIA/PYOMIEEIE 

PYOMIEH TPEXOYEAE QPAE 

1. TupiotE TOV ÕIGKÓTTN OTO SET CLOCK 
2. ME Ta TÀDKTpa +/- [ITáy[TE TnV úpa kai av [ivaI Tmpo 
uEGNuBpias (AM) D ueTá JE Nußpiaç (PM) 
3. M[ TO OK Tpoxwpár[ aTÓ TNv úpa oTa AeTTá 
4. Tia va aoênKEUTEÍ n púluion yupiore TOV öiaKóTn 

OE KáTTOIA áÀÀn 0�¡n 

PYOMIEH QPAZENAPEHE noTIEMATOE 
1. FupioTE TOV ÖIaKóTTN OTO START TIME 

2. Me Ta TTAÑKTpa +/- EIOáYETE TIv wpa 
3. M[ TO OK TTpOYwpár[ arIÓ Tnv úpa oTa AeTTá 
4. Tia va atrOônKEUTEÍ n pÚeuion yupior[ TOV ÕIaKÓTn 
OE KáTTOIa áÀÀn é¡n 

PYOMIZH AIAPKEIAE NOTIEMATOE 
1. TupiotE TOV ÕIIKÓóTITN OTO HOW LONG 

2. M[ Ta t/- [IOáYETE TOV ÕIápKEIa aTTÓ 1 -240 AeTTa 
4. fia va TOênKEUTEÍ n púluion yupioTe TOV ÖIaKÓTIN 0E 

KáTTOIa 0An 0éon 

PYOMIEHEYXNOTHTAE NOTIEMATOE 
1.fupioT[ TOV ÕIaKÓTTN OTO HOW OFTEN 
2. M[ Ta +t/- EIJYETE TO TIÓOO  Uyva Oa TroTÍÇETE aTÓ1 
23 wpEç Ó aó 1 -15 uÉpEÇ 
4. Tia va aoênK[uTEÍ n púeui¡n Kau va EKKIVNOEI o 
TIpóypauua TIorÍGJaTOG yupíote TOV ÖIaKÓIn oTo ON. 

Tia va tnpeira TO TIpóypauua roTÍOHaTOS 
o ÖiaKóTTTNS TrpÉTEI Va [ÍvaI TáVTa OTo ON. 



AEITOYPrIA 
/ 

XEIPOKINHTH 
ENAPEH 
NOTIEM

ATOE 

Av 

9EAeTE 

JTOpEÍTE 
Va 

EKKIVÝOETE 
TO 

TIÐTITHa 

oTTOIaõDTOTE 

OTIYuÓ 

Xúpis 
va 

aAáeTE 
TOV 

UTTápyov 

TrpoypauuaTIguo. 

1. M[ 
TOV 

ÖiKÓTTN 
OTn 

O�¡n 
ON 

TIÉ TE 
TO 

TAÓKTPO 
OK 2. M[ 

Ta 

TrDKTpa 
+/- [OÓYETE 
TIV 

õiápK[Ia 

(1-300 

AeTTá) 

3. EmßeßaIúGTE 

TIÊZOVTaG 
TO 
OK 
KaI 
Ba 

EKIvhoEi 
n poD. 4. Tia 

va 

õIaKÓJETE 
TO 

TIÓTI Ua 

TIÉ TE 

EaVá 
TO 
OK 

ANABONH 
NOTIEM

ATOE 

MTTODEÍTE 
va 

TapáÀ[IäETE 
TO ETTÓEvo 

TIÓTIGUa 

Kain 1. M[ TOV 

õiaKÓTN 
OTn 

Oé¡n 
ON 

TIÉ TE 
TO 

DELAY 
yIa 
2 

OU KEUÝ 
Va 

oUVEXÍOEI 

UETÓ 
TO UTÓDYOV 

TIpóypauua. 

EUTEDÓAETa. 
O

a 

[uÌ�VIOTEI 
N

 

ÉVÕEIEn 

DELAY 

OTny 

oóvn 

2. Tia 
va 

aKupwoETE 
Tnv 

avaßoAD 

TIÉ TE 

EaVa 
TO 

A
nEN

EPronoIH
EH

 
EYEKEYHE 

fupiote 
TOv 

ÕIaKÓTTIN 
oTn 

Oégn 

OFF 
yIa 
va 

T[PUarÍoeTE 
Tny A[ITOUpyía 

TOU 

TIpO
ypauuatia.O

oon 

ouoKEUD 

EÍVAI 
OTny 8Eon 

OFF 
ÖEV 

TPayuaroToIEÍTaI 

KaVÉVa 

TIÓTIOUa 
TIap 
Öda auTá 

o1 puuíoEIÇ 

oaç 

Iapaué 

VoUV 

aoênk[uué-veS 

PYOMIEEIE 

KaI 
o UTTOÀEITTÓUEVOS 

XpÓvoG 
yIa 
TO 

ETTÓJEVO 

TIÐTIOUa 
a avav[we[i. 

DELAY 

yIa 
2 õ[uTEpÓAETTa 
Kai 
n ouoK[Un 
la 

eTTCVÉ0[I 
OTO apx1kó 

Trpóypauua 
TOU 

EÍYaTE 

��OEI. 

fupvúvTas 
TOV 

ÕIaKÓTTn 
oTO 
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TO npóypaua 

noriouaTo, 

Ba 

quv[yioEI 

KaVOVIKá 

ónwç 

DTav 
nÓn 

puôuiouévo. 



ErKATAETAEH 

DELAY 

ANTANTOPAE 
Av n Bpú¡n õEV [Íva1 3/4" 

H TOTO8ÉTnon (opíiuo) 
TOU TIpOYpavatioTn 
OTn BpÚon TpETEI Va 
yíveTaI uE TO XÉpI. 
Mnv xpnoIåoTTOIEÍTE 
epyaheía oÚGÌIENG. 

AZTIXENIA OAANTZA 
Tia tnv aTOQUyÓ õIappowv 

IATPO 
Tia Tnv guyKpárnon XuaTos TrOU 
uTTOpEÍ Va BAáyEi Tnv oU KEUD 

OK 
MANUAL 

Mnv TOTIo®ETEITE TNv 
oUOKEUÝ Op1cóvTIa 
D aváoða. lávra 

va ToTObETEITaI ÓTTwG 
oTO ðiTÀa oyÉðio. 



NPOOYAAEEIE 

1. To mpoióv TIpoopi<erai yia xph¡n ot clwTEPIKOú, 
Xúpous. H opi<óvTia D avríatpoqn eykaráoraon 
aTayopeúOVTaI. 
2. Mnv uoU KEÚETE TO TIpoióv uE VEpÓ KaI TIpOoTaTÉUTE 
T0 aTÓ BpoxD DpeyáàF IOGÓTNTa OKóvns. 
3. Mnv aTO@nKEÚETE TO TTpOiÓV OE onuEía y[ UunaD 
oUyKÉVTW¡n aàátwv n B[iou OTnV aTåógpaipa. 
KparDgte TO JaKpía aTó ÉKOEoN oTOV HAIO. 
4. Orav avauévETE TTOÀo xaunhés Bepuokpagísç @a 
TTpÉTEI Va anoguvõ�oETE TO TIÌOióv aÓ TnV Bpúan Kai 
Va TO aTTOênKEÚOETE OE EOWTEPIKÓ Xúpo yia va 
amopoy[Te TI@avÓ }nuIá aTTÓ TIáYo. 
5. To TrpOióv aó uÓVO TOU ÕEv Tapáy[1 TrÍEon, aMá 
Xpn¡iyoOIeÍ TnV TríEON Tnç Bpúons. To vepó Bpúons D 
áAn rnyÓ v[poú J[ riE¡n e&aopaAíEI oUaAÝ poD. 
6. To píàTpo TIayIõÚEI �wyarÍõia xoyaros Kai 
TTapar[ivEI Tn Zwh TOU TmpoióvTos. Katapiore TO piÀrpo 
OUYvá KaiI aVTIKATAOTÍOTE TO AV (pap[i. 

7. Orav n ioxús Twv uarapiwv [ivai xaånàD, 
TTapakaÀoÚJE aVTIKaTaoTÍOTE TIS TaTapiss EYKaípws 
yia va arroQÚYETE ÕIaKoD Tng KavoVIKÓG AEITOUDYÍas. 
Orav avTIKaTagTÍOETE TIG HTarapies, mpÉTTEI Va 
GiyoupeuTEÍTE ÓTI n @DKn uTTarapiwv EivaI OTEYVn. 
8. lpo[iõorroIDoTE Ta Taiõia va unv Traißouv uE TOV 
TIpoypauutIOTÝ EV BpioKETaI OE AEInoupyia. 



TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA 

TúTOS 
AiaoTáoEIS 
Bápos 
AðiaßpoyooiFan 
licon A[iTOupyías 
OEpuoxpaoia AeirOupyíaç 
AIáoTaon EIGÓÖOU 
Aiáoraon tfóõou 
MTaTapícS 

PK68S 
97x57x105mm 

225gr (+10) 
IPX5 

0,05-0,8 Mpa 
3-45°C 
3/4"OnduKÓ 

ElIAYEHNPOBAHMATQN 

3/4" ApoEVIKÓ 
2x1,5V AAA AAKaàiKÉÇ 

H OOONH AEN ANABEI OTAN BAZO MIIATAPIEE 

EAÉV#TE aV: 

Oi uTTaTapi[ç Éyouv a×tIágEI. 

"Oi uTTaTapí[ç [ívai Kaivoúpyi[Ç AAA 1.5V aàKaÀIKÉS. 
"Oi uTTaTapi[ç Éyouv TOTTOÔETnO[i owoTá uE Bá¡n To+/ 
"H o8óvn LCD EÍvaI GE A[ITOUDyía aðpáv[Iag. 

"H ppúon [ivai KÀEIOTn. 

TO NEPO AEN TPEXEI TH PYOMIEMENH QPA 

EXéVgTE av: 
"H TpÉYoUâa úpa éx[1 puluioTEi owoT. 
"H úpa [KKÍvIong ToU TIOTÍOUaToç ÉYEI pU@uiTEÍ OW¡Tá. 

"To TIpoióv [Ívai OInv KaráoTAon OFF. 


